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Peristaltische Pumpe 

Die Erflndung betrifft efne peristaltische Pumpe nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

^5 PeristaKische Pumpen der hier zur Rede stehenden Art sind grundsStzlich bekannt. Sie 
W werden zur FOrderung verscliledenster flQssiger oder gasfSrmiger l^^edien eingesetzt. 

Ein grundsStzlicher Nacliteil der peristaltischen Pumpen aniiaftet bestelit darin, dass liir 
Fdrdervolumen niclit {constant ist, sondern mehr oder weniger pulsiert. Zudem unterliegt 
10 das vom Antriebsmotor pro Rotorumdrehung aufeubringende Drehmoment ebenfails 
gewissen Schwanlcungen, was natQrIich ebenso unenA^Qnscht ist. 

Aus der DE 198 14 943 A1 ist eine gattungsgemSsse Schiauclipumpe bekannt. Die 
Pumpe Ist mit einem Pumpengehause versehen, in dem der Pumpensciilauch sowie ein 

15 mit zwei EinschnQrmitteln in Form von Rollen versehener Rotor angeordnet ist. Die 
beiden EinschnOrmittel liegen einander diametral gegenflber. Um einen moglichst 
l<ontinuierIlchen Forderbetrieb zu ermoglichen, wird vorgeschlagen, den 
Pumpensciilauch im Eintrittsbereich der EinschnQnnittei in seinem Querschnitt zu 
vergrdssem. Dadurch soil im Eintrittsbereich ein vergrossertes Volumen zur FSrderung 

20 bereitgestelK und ein RQdcfluss des Mediums von der Austrittsseite in den 
Pumpenschlauch vermieden werden. UnabhSngig davon, ob mit den beschriebenen 
Merkmalen der gewQnschte Effekt erzIeK werden kann. unteriiegt das vom 
Antriebsmotor pro Rotorumdrehung aufeubringende Drehmoment grossen 
Schwankungen. Zudem dQrfte die Fertigung eines derarligen Pumpenschiauchs 

25 aufwendig sein. Auch muss darauf geachtet werden, dass der Sdilauch ortgenau in die 
Pumpe eingelegt wird. Da SchlSuche mit steigender Gebrauchsdauer die Tendenz 
haben ISnger zu werden, besteht zudem die Gefahr, dass das verbreiterte 
SchlauchstQck mit zunehmendem Gebrauch wandert und der gewQnschte Effekt 
allmahlich vertoren geht. 

30 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht nun darin, eine gemass dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1 ausgebildete Pumpe derart zu verbessem, dass sie ein 
pulsationsarmes FOrdem ermSglicht, yerschleissami ist und einen hohen Wirkungsgrad 
besitzt, dass handelsQbliche Schlauche venvendet werden k6nnen und dass die vom 
35 Antriebsmotor pro Rotorumdrehung aufzubringenden Drehmomentspitzen minimlert 
werden. 

Diese Au^abe wird mit einer Pumpe geiOst. die mit den im Kennzeichen des Anspruchs 
1 angefQhrten Merkmalen versehen ist. 



Unveranderliches Exemplar 
©cempteire Invariable 
pemplare Immutabile 



Vortellhaft© Weiterblldungen der peristaltlschen Pumpe sind in den abhSngigen 
AnsprOchen 2 bis 14 definlert. 

Nachfoigend wird ein bevorzugtes AusfQhrungsbelspiel der Erfindung anhand von 
Zeiclinungen nSher eriautert. In diesen Zelchnungen zelgt: 

Fig. 1 eine Explosionsdarsteliung der peristaltisclien Pumpe; 

Fig. 2 die zusammengesetzle Pumpe gemSss Fig. 1 In einem ersten Querechnitt, und 

Fig. 3 die zusammengesetzle Pumpe gemSss Fig. 1 in einem weiteren Querschnltt. 

Die Figur 1 zelgt eine sechskanaiige peristaltische Pumpe in einer 
Explosionsdarsteliung. Die Pumpe besteht Im wesentlichen aus einem Tragrahmen 1, 
einer Schlauchaufnahme 2, einem Rotor 3 sowie einem Anschlusselement 4 mit sechs 
daran angeordneten Schlauchabschnitten 43. Ein zur Kopplung mit einem nicht 
dargestellten Antriebsmotor vorgesehenes Zahnrad 5 1st ebenfalls ersichtlich. 

Der fomistabil ausgeblidete Tragrahmen 1 bildet zusammen mit der Schlauchaufnahme 
2 das eigentliche Gehduse der Pumpe. Zur drehbaren Lagerung des Rotors 3 sind am 
Tragrahmen 1 zwel Lagerbuchsen 11 angeordnet Die belden Stimseiten des 
Tragrahmens 1 werden durch Flatten 12 gebildet welche mit Schlltzen 15a, 16b zum 
Fixieren des Tragrahmens 1 bzw. der gesamten Pumpe versehen sind. Schllesslich ist 
der Tragrahmen 1 auf belden Selten mit mehreren schlrtzformlgen Aussparungen 13 
versehen. in welchen Rastelemente 22 der Schlauchaufnahme 2 klemmend fixlerbar 
sind, wie nachfoigend noch nSher erldutert wIrd. 

Die Schlauchaufnahme 2 weist einen im wesentlichen omegafSrmlg ausgebildeten 
Schlauchbettkorper 25 auf, der sich auf der Innenselte koaxial zur Drehachse des 
Rotors 3 Qber ca. 130° kreisbogenabschnittformig erstreckt und ein Schlauchbett bildet. 
Omegaf6miig heisst im vorliegenden Fall, dass der Schlauchbettkorper 25 im 
wesentlichen die Fomri eines grossen Omega (O) aufweist. Im Endbereich bildet der 
SchlauchbettkSrper 25 zwei Schenkei 2a, 2b. die von Innen nach aussen in einem 
fllessenden Obergang von einer konkaven in eine konvexe Form Qbergehen. Das 
Schlauchbett wIrd durch nutfamnlge Ausnehmungen 21 In sechs Abschnitte unterteilt. 
die der Aufnahme der flexiblen Schlauchabschnitte 43 dienen. Anstelle der nutfomiigeri 
Ausnehmungen 21 zur Blldung von sechs Abschnltten kdnnte auch eine 
Schlauchmatte. bestehend aus sechs mitelnander verbundenen SchlSuchen, zum 



EInsatz kommen. In diesem Fall kdnnte der Schlauchbettkorper 25 mrt einer weitgehend 
glatten Innenseite versehen werden. Die beiden Schenkel 2a, 2b des 
SchlauchbettkOrpers 25 sind auf der Aussenseite mit Rastnasen 22 versehen, mitlels 
welchen die Schlauchaufnahme 2 an den schlitzformlgen Aussparungen 13 des 
Tragrahmens 1 fixierbar ist. Auf der Aussenseite des Schlauchbettkarpers 25 sind radial 
verlaufende Verstartcungsrippen 23 sowie axial verlaufende Verstarkungsrippen 24 
vorgesehen. Die radial veriaufenden Verstarkungsrippen 23 erstrecken sich ca. 180° 
Qber die Aussenseite des Schlauchbettk6ipers 25. Jedenfialls ist die Schlauchaufifialime 
2 derart dimensioniert, dass die bekien Sciienkel 2a. 2b des Schlauchbettkdrpers 25 
endseib'g in radiaier Richtung fiederelastiscii naciigiebig sind und ein sdinelles Fixeten 
der Sctilaucliaufhalime 2 im Sinne einer Sctinappverbindung am Tragrahmen 1 
ermdgiichen. 

Der Rotor 3 besteht aus einem RotorkSrper 31, der mit einer zentralen Achse 32 
versehen ist, die in die Lagerbuchsen 11 des Tragrahmens 1 eingesetzt wird. Am 
Rotorkarper 31 sind drel in Fomi von Walzen ausgebiidete Forden-ollen 33 drehbar 
gelagert. Der Rotorkorper 3 ist vorzugsweise aus Kunststoff gefertigt waiirend die 
zentrale Achse 32 sowie die Fdrderrolien 33 voizugsweise aus Metail bestehen. 

Das Anschlusselement 4 besteht aus einem Grundelement 41. an dem zwolf 
Rohrabschnitte 42 befestigt sind. An den oberen Teilen dieser Rohrabschnitte 41 sind 
- insgesamt sechs flexible Schlauchabschnitte 43 angeordnet, welche sich nach dem 
Zusammenbau der Pumpe an der Innenseite des Schlauchbettkdrpers 25 aniegen und 
zur peristaltischen F6rderung eines Mediums durch die Fdrxienrollen 33 abquetschbar 
sind. Es versteht sich, dass die Gestaltung des Ein- und Auslaufbereichs nicht auf eine 
sechskanalige Pumpe beschrankt ist, sondem die Anzahl der Kandle praktisch beliebig 
variierbar ist. 

Der Zusammenbau der dargestellten EinzeKeile zu einer Pumpe kann mit wenigen 
Handgriffen erfolgen, indem zuerst die einzelnen Schlauchabschnitte 43 am 
Anschlusselement 4 befestigt werden und danach der Rotor 3 von der Seite in die 
Schlaitfen biklenden Schlauchabschnitte 43 eingeschoben wird. Danach wird die 
Schlauchaufnahme 2 u-formig aufgestellt und der Rotor 3 zusammen mit. dem 
Anschlusselement 4 und den daran angeschlossenen Schlauchabschnitten 43 von 
oben her eingeschoben. Anschliessend wird der Tragrahmen 1 aufgesetzt und ein 
-Dxuck-aus ge Qbt, so dass die Achse 32 des Rotors 3 sowie die Rastnasen 22 
einschnappen. Schliesslich wird das Anschlusselement 4 am Tragrahmen 1 fixiert. Beim 
hier gezeigten AusfQhrungsbeispiel wird das Anschlusselement 4 mittels Schrauben 
befestigt. Altemativ kann zum Befestigen des Anschlusselemente 4 jedoch eine 



Schnappverbindung vorgesehen werden, welche ein schnelles Fixieren des 
Anschlusselements 4 am Tragrahmen 1 ermSglicht. Der gesamte Zusammenbau der 
Pumpe kann sehr schnell und ohne die Zuhilfenahme von Werkzeugen von einer Seite 
her erfblgen, was einen Vorteil bei der automatischen Fertigung darstellt 

Die Fig. 2 zelgt eInen ersten Querschnltt durch die zusammengesetzte Pumpe. Aus 
dieser Darstellung sind insbesondere der Rotorkdrper 31 zusammen mrt den drei 
drehbar daran angeordneten und sich auf dem jeweillgen Schlauchabschnitt 43 
abrollenden Ferdenrollen 33a, 33b. 33c, die Schlauchaufhahme 2 mit dem omegafOnnIg 
ausgebildeten Schlauchbettk6rper 25 sowie die radialen und axialen 
Verstarkungsrippen 23, 24 erslchtlich. Die VerstSricungsrippen 23, 24 stellen steher, 
dass die Schlaucliaufnalime 2 formstabll 1st und sich im Belrieb unter der Beiastung der 
Forderrollen 33a, 33b, 33c nicht verfbrmt. Wenn wie vorllegenden Fall von einer 
Drehrichtung D des Rotors 3 im Gegenuhrzeigersinn ausgegangen wlni, so steilt der 
mit dem Bezugszeichen 35 versehene Bereich den Einlaufbereich dar, wShrend der mit 
dem Bezugszeichen 36 versehene Bereich den Auslaufbereich 36 der Pumpe bildet. 
Durch die omegafSnnige Gestaltung des Schlauchbettkorpers 25 mit einem "weichen" 
Ein- und Auslaufbereich wird ein kontlnuierliches und pulsationsarmes peristaltisches 
FQrdem des jeweiligen l\^ediums sichergestellt. Ein weiterer Vorteil des weichen Ein- 
und Auslaufs ist die Reduktion von Drehmomentspitzen, welche Motor und Getriebe 
belasten wQrden. Die Pumpe kann sowohl im Uhrzeigersinn wie auch im 
Gegenuhrzeigersinn betrieben werden. 

Weicher bzw. kontinulerlicher Ein- und Auslaufbereich bedeutet, dass sowohl der 
Einlaufbereich 35 wie auch der Auslaufbereich 36 so gestaltet sind, dass durch die sich 
auf dem jeweiligen fiexiblen Schlauchabschnitt 43 abrollende FOrdenrolle 33a. 33c der 
fSrdenwirksame Schlauchquerschnitt kontinuierlich verkleinert bzw. vergrdssert wild. 
Wichtig ist in diesem Zusammenhang, dass der SchlauchbettkSrper 25 genau gefertigt 
ist und im Betrieb eine hohe Formtreue aufwelst. so dass die vorgegebenen Abstande 
zwischen FdreJenrolle 33a, 33b, 33c und SchlauchbettkOrper 25 eingehalten weiden. 

Neben den genannten Vorteilen engeben sich durch einen kontinuiertichen Ein- und 
Auslaufbereich 35, 36 weitere Vorteile, indem beisprelsweise die bei der Rotation des 
Rotors 3 auftretenden Drehmomentschwankungen minimiert werden. Dies wird 
zusatzlich durch die Tatsache begQnstigt, dass der Rotor 3 mit drei Forderrollen 33a, 
33b, 33c versehen ist und der Einlaufbereich 35 gegenQber dem Auslaufbereich 38 um 
ca. 240° um die Drehachse des Rotors 3 versetzt ist, so dass sich die erste FOrderrolle 
33a in etwa in der Mitte des EInlaufbereichs 35 befindet, wenn sich die dritte Forden^olle 
33c in etwa in der Mitte des Auslaufbereichs 36 befindet Durch die gezeigte Gestaltung 
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^ wird zudem auch ein hoher Wirkungsgrad erzieK und die mechanische Belastung der 
Schlauchabschnitte reduziert, was deren Lebensdauer erhdht. Da die Pumpe 
symmetrisch gestaltet ist kann sie auch bidirektional, d.h. in beiden Dreliriclitungen 
betrieben werden. Aus der Darsteliung gemass Fig. 2 ist zudem ersiclitlich, dass der 
^ 5 jeweilige Schiauchabschnitt 43 im Einlaufbereich 35 und im Auslaufbereicli 36 nicht 
W ganz zusammengequetscht 1st, wdhrend er nach dem Einlaufbereich 35 durch die 
enteprechende Fdrderrolle 33b vollstSndig abgequetscht ist und eine peristaltische 
Fdrderung des jeweiiigen Mediums emnoglicht Eine derartig gestaKete Pumpe eignet 
sich insbesondere auch zum zellschonenden Fdrdem von flQssigen Medien wie 
10 beispielsweise Blut, da durch die spezifische Gestaltung des Ein- und Auslaufbereichs 
35, 36 die Biutkdrperchen geschont werden. 



Die Ausbildung der Schlauchaufnahme 2 mit einem formstabilen Schlauchbettkdrper 25 
und federelastisch nachgiebigen Schenkein 2a, 2b emidglicht eine sehr schnelle und 

15 einfache l\/lontage, indem die Schlauchaufnahme 2 einfach am Tragrahmen elngeklipst 
wird. Obwohl die Schenkel 2a, 2b fClr die Montage zwar federelastisch nachgiebig sein 
mOssen, muss der Schlauchbettkdiper 25 nach dem Fixieren eine hohe Masshaltlgkeit 
und eine prSzise Geometrie beibehalten. Dies wird u.a. dadurch erreicht, . dass die 
federelastisch nachgiebigen Teile mittels Susserer formschlQssiger AbstQtzung am 

20 Tragrahmen 1 positioniert und versteift werden. 

Aus der Fig. 3, welche die zusammengesetzte Pumpe In einem Querschnitt zwischen 
zwei Schlauchabschnitten 43 zeigt. Ist insbesondere die kiemmende Fixierung des 
Schlauchbettkdrpers 25 am Tragrahmen 1 ersichtilch. Die auf der Aussenseite des 

25 Schlauchbettkdrpers 25 angeordneten Rastelemente 22 greifen in die schlitzfiSrmigen 
Aussparungen 13 im Tragrahmen 1 ein. Die Rastelemente 22 greifen zudem 
fonnsdilQssig an einem oberen, die schiitzfQnnigen Aussparungen 13 begrenzenden 
Steg 14 des Tragrahmens 1 an. Um eine hohe Steifigkeit im flexiblen Berelch des am 
Tragrahmen 1 fixierten Schlauchbettkdrpers 25 sicherzustellen, werden die Schenkel 

30 2a, 2b des Schlauchbettkdrper 25 durch den Steg 14 des Tragrahmens 1 auf der 
Aussenseite formschlQsslg abgestotzt. Diese Gestaltung stelit insbesondere auch die 
prazise Einhaltung der optimierten Abstande zwischen den Fdrderrollen 33a. 33b, 33c 
' und dem Schlauchbettkdrper 25 sicher. 

35 Die einzelnen, elastischen Schlauchabschnitte 43 unterstOtzen die Fixierung des 
Schlauchbettkdrpers 25 am Tragrahmen 1 zus3tzlich, da die Fdrderrollen 33a, 33b, 33c 
des Rotors 3 den Schlauchbettkdrper 25 Qber die Schlauchabschnitte 43 in radialer 
Richtung belasten, so dass dessen Fixierung am Tragrahmen 1 zusStziich unterstOtzt 
wird. 



Das Anschlusselement 4 ist derart ausgestaltet und auf die Schlauchaufnahme 2 und 
den Rotor 3 abgestimmt, dass der einzelne Sclilauchabschnitt 43 im wesentliclien 
tangential in den SchlauchbetUcSiper 25 der Sciiiauchaufnahme 2 liinein- und auch 
wieder hinausgefOhrt wird. 

Obwohl vorgangig immer auf das in den Zeichnungen dargesteiite AusfOhrungsbeispiel 
einer Pumpe mit 3 Fdrderrollen Bezug genommen wurde, vereteht es sich. dass die 
Anzahl FSrderrollen im Rahmen der durch die PatentansprOche definierten Erfindung 
pral<tisch beliebig variierbar ist. Dabei muss der Schlauchbettlcarper 25 den Rotor 3 in 
Abhangigl^eit der Anzalil Forderrollen zumindest soweit umsclilingen, dass immer 
zumlndest eine FSrderrolle 33a. 33b 33c aictiv ist. d.h. mit dem jeweiiigen 
Schlauchabsclinitt im Eingriff stelit und diesen abquetscht. Die minimale Umschlingung 
bzw. der minimale Umschlingungswinlcel kann dabei folgendemiassen berechnet 
werden: 

iJmschlinguhg = 360°/An2ahl-F0rderrollen 

Bei Anwendung von Schlauchpumpen fOr hohere Drucke kann es darQber hinaus 
vorlBilhaft sein. mindestens zwei F6rden-ollen zu jedem Zeitpunkt im Eingriff zu iiaben. 
In diesem Fall wird die Umschlingung nach folgender Forniel berechnet: 

Umschlingung = 2x360VAnzahl F6rden-ollen 

Die berechnete Umschlingung ist jeweils als Mindestmass zu verstehen. Vorzugsweise 
wird die Umschlingung ca. 10" grSsser gewahlt. als der nach vorganglger Forniel 
berechnete Umschlingungswinkel. Unter Umschlingung ist derjenige Tell des 
Schlauchbetts zu verstehen, der den Rotor koaxial umfesst. 

Zusammenfassend lasst sIch festhalten, dass eine erfindungsgemSss gestaltete. 
Pumpe ein pulsationsannes Fordem emiaglicht. dass sie einen hohen Wirkungsgfad 
besitzt. verschleissami ist und geringen Drehmomentschwankungen unteriiegt. Zudem 
Ist sie einfach und kompakt aufgebaut. besteht aus wenigen Tellen, kann schnell und 
ohne Werkzeug aus einer Montagerichtung zusammengebaut werden, so dass sie sich 
insbesondere auch fiir eine automatlsche Fertigung eignet. Ausserdem weist das aus 
Tragrahmen 1 und Schlauchaufnahme 2 bestehende Gehtuse der Pumpe nach dem 
Zusammenbau eine hohe Fonntreue und Stabilltat auf. Die Pumpe kann zudem 
bidirektional betrieben und universell eingesetzt werden. Sie eignet sich insbesondere 
auch zur zellschonenden Ferderung von FIQssigkeiten wie beispielsweise BluL 
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1. Peristaltische Pumpe, mit einem In einem Gehause aufgenommenen Rotor (3), der 
mit zumindest einer drehbar gelagerten Forderrolle (33a, 33b, 33c) versehen ist. sowie 
einer Schlauchaufnahme (2) zur Aufhahme von zumindest einem flexibien 
Schlauchabschnitt (43), welcher zur peristaltischen FSrderung eines !\/lediums durcli die 
Fdrdenrolle (33a, 33b, 33c) abquetschbar ist. dadurch gekennzeichnet, dass die 
Sclilauchaufhalime (2) mit einem Schlauchbettlcdrper (25) zur Aufhalime von zumindest 
einem Schlaucliabsciinitt (43) verseiien ist, wobei der Einlauf- und/oder Ausiaufbereich 
(35, 36) des Schlauclibettkdrpers (25) derart ausgebildet ist, dass durch die sich auf 
dem jeweiligen Sclilaucliabsclinitt (43) abrollende Fdrdenrolle (33a, 33b, 33c) der 
fdrderwirksame Sciilauchquerschnitt kontinuierlich verldeinert bzw. vergrOssert wird. 

2. Pumpe nach Anspruch 1, dadurch gelcennzeichnet dass der Sciilauciibetti<6rper 
(25). in Drehrlchtung des Rotors (3) gesehen, Im Einlaufbereich (35) in einem 
fliessenden Obergang von einer konvexen In eine konkave Form Qbergeht. 

3. Pumpe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Schlauchbettkorper (25), In Drehrichtung des Rotors (3) gesehen, im Auslaufcereich 
(36) in einem fliessenden Obergang von einer konkaven in eIne konvexe Form 
Qbeiigeht 

4. Pumpe nadi einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekenra»ichnet, 
dass zumindest zwei Fdrderrollen (33a, 33b, 33c) vorgesehen sind und dass, bezQglich 
der Drehachse des Rotors (3), der Einlassbereich (35) in Bezug auf den Auslassbereich 
(36) derart angeordnet Ist, dass wenn sich eine Ffirdenrolie (33a) im Einlassbereich (35) 
befindet. sich eine andere Fdrden-olle (33c) gieichzeitig Im Auslassbereich (36) beflndet. 

5. Pumpe nach einem der vorhergehenden AnsprQche. dadurch gekennzeichnet, 
dass der Schlauchbettkdrper (25) im wesentlichen omegafdrmig ausgebildet ist. 

6. Pumpe nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Schlauchbettkorper (25) den Rotor (3) zumindest teilweise koaxial umschlingt. 

7. Pumpe nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Schlaucht>ettkdrper (25) zusammen mit einem Tragrahmen (1) das Gehause 
der Pumpe bildet, wobei der Schlauchbettkorper (25) endseitig zwei In radialer Richtung 
federelastisch nachgiebige Schenkel (2a, 2b) aufweist, welche mit Rastelementen 
versehen sind, mlttels welchen der Schlauchbettkorper (25) im Sinne einer 
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Schnappverblndung an Aussparungen (13) am Tragrahmen (1) eingeklipst werden 
kann. 

8. Pumpe nach einem der vorheigehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
5 dass der Schlauchbettk6rper (25) derart ausgebildet 1st, dass dessen Formtreue und 
FIxierung am Tragrahmen (1) zusaizlich zu der federelastischen Eigenspannung der 
Schenkel (2a, 2b) durch die Kraftwirkung des gequetschten Schlauchabschnftts bzw. 
der gequetschten Schiauchabschnitte (43) unterstOtzt wird. 

10 9. Pumpe nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Schlauchbettkdrper (25) mit einer Vielzahl von radial und/oder axial 
verlaufenden Verstarkungsrippen (23, 24) versehen ist. 

10. Pumpe nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
15 dass der Schlauchbettkorper (25) auf der Innenseite mit einer Vielzahl von nutfSmiigen 

Ausnehmungen (21) zur Aufnahme und FQhrung einer Vielzahl von 
Schlauchabschnitten (43) versehen ist. 

11. Pumpe nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
20 dass die FdnJenrollen (33a, 33b, 33c) walzenfSrmig ausgebildet sind und sich in axialer 

Richtung Qber die nutfSrmigen Ausnehmungen (21) hinweg erstrecken. 

12. Pumpe nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
dass der jeweilige Schlauchabschnitt (43) im wesentllchen tangential in den 

25 Schlauchbettkdrper (25) hinein- und auch wieder hinausgefQhrt ist. 

13. Pumpe nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Rotor (3) mit zumindest zwei FSrden-oilen (33a, 33b, 33c) versehen ist und 
dass der Schlauchbettkorper (25) den Rotor (3) um zumindest 360° geteilt durch die 

30 Anzahl-Fdrderrolien koaxiai umschlingt. 

14. Pumpe nach einem der AnsprQche 1 bis 12. dadurch gekennzeichnet, dass der 
Rotor (3) mit drei Fonden-ollen (33a, 33b, 33c) versehen ist und der Einlaufbereich (35) 
gegenQber dem Auslaufbereich (36) um 210 bis 270*, vorzugsweise um ca. 240", um 

35 die Drehachse des Rotors (3) versetzt ist 



Zusammenfassung 



Bei einer mehrkanaiigen peristaltischen Pumpe wird das GehSuse durch einen 
formstabllen Tragrahmen (1) und eine mittels einer Schnappverbindung daran 
angekiipste Schlauchaufhahme (2) geblldet Am Tragrahmen (1) ist ein mit drei 
drehbaren F6rdenx>llen (33a, 33b, 33c) vereehener Rotor (3) gelagert. Die 
Schlauchaufnahme (2) 1st mIt einem SchlauchbettkOrper (25) versehen ist. der auf der 
Innenseite ein Sclilauclibett und endse'rtig zwei Sclienl^el (2a, 2b) bildet. Im 
Schlauchbett sind flexible Schlauchabschnitte (43) aulgenommen, weiche zur 
peristaltischen Fdrderung eines Mediums durch die FOrden'olle(n) (33a, 33b. 33c) 
abquetschbar sind. Die beiden Schenkel (2a. 2b) sind zum Einklipsen am Tragrahmen 
(1) In radialer Richtung federelastisch nachgiebig. Der Schlauchbettkdrper (25) weistim 
wesentlichen eine omegafOmiige Gestaltung auf und ist mit einem kontinuierlichen 
Einlauf- und Auslaufbereich versehen, der ein pulsationsarmes peristaltisches F6rdem 
des jeweiligen l\/Iediums sicherstellt. Die Pumpe Ist kompakt aufjgebaut, besteht aus 
wenigen EinzeKeilen und kann schnell und einfach zusammengebaut werden. ^ 



(Fig. 3) 



Sxemplaire invariable 
Ssemplar® immutabile 
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^empiaire invarlabte 
' B&emplare immuiabUe 
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